wiertarki wielowrzecionowe.

Technikaitechnologia

Sterowane cyfrowo centrum wiertarskie Skipper 100 L Biesse jest dziesie¢ razy wydajniejsze niz tradycyjne

-

Jako pierwsze pojawito sie centrum obrébcze Rover A 4.30.
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Zaleta jest uniwersalnosc maszyn

INWESTYCJE | Teknika dostarczyta kompletna linie

Dzieki nowej Linii produkcyjnej wtoskich dostawcow, firma
Tobo planuje poszerzenie kregu swoich odbiorcéw i chce
wzbogacic oferte produkcyjng o meble hotelowe.

TEKSTIFOT. Artur IszarewsRi

Firma Tobo z Kurian pod Biatymstokiem, je-
den z najwiekszych i najbardziej rozpozna-
walnych producentéw mebli biurowych w
regionie Podlasia, dotychczas postrzegana
byta gtoéwnie jako dostawca dla odbiorcéw
detalicznych, nie tylko z regionu péinoc-
no-wschodniego, ale réwniez Mazowsza
i pétnocy kraju. Dwa lata temu jej wspot-
wiadciciele, analizujac potrzeby i mozli-
wosci zmieniajacego sie krajowego rynku
mebli biurowych oraz wtasne mozliwosci
w zakresie produkciji, zdecydowali sie, i to
mimo panujacego w Europie kryzysu, na in-
westycje warta w przyblizeniu 6 min z. Jej
zasadniczg czescig jest nowa linia produk-
cyjna sktadajaca sie z maszyn Grupy Biesse,
znajdujacych sie w ofercie firmy Teknika.

Niezawodnosé

na pierwszym miejscu

- Od poczgtku przewidywaliSmy wielo-
zmianowq organizacje pracy — moéwi To-
masz Datczuk, wspétwiasciciel firmy
Tobo. — Dlatego szukaliSmy rozwigzar juz
sprawdzonych na rynku, pochodzgcych
najlepiej od jednego dostawcy i dostoso-
wanych do bardzo intensywnej produkcji,
w dodatku uwzgledniajgcej specyfike wy-
twarzania mebli biurowych. Wybor padt
na maszyny z oferty Tekniki.

Dwa lata temu, jako pierwsze, pojawito
sie centrum obrébcze sterowane nume-
rycznie Rover A 4.30 Biesse.

— ZdecydowaliSmy sie na zakup
w pierwszej kolejnosci centrum obrébczego
Z uwagi na jego najwigkszg uniwersalnosé

Srodowisko pracy okleiniarki Stream B1/8.5 jest bardziej przyjazne dla pracownika

w poréwnaniu z maszyna posiadang wczesniej.
m

S

—moéwi Tomasz Datczuk. — Potrzebowali-
Smy maszyny, ktéra w zasadniczy sposob
wplyneta na naszq éwczesng produkcje,
a réwnoczesnie jest integralnym elemen-
tem planowanej linii. Moja ocena maszyny
jest bardzo wysoka, zwtaszcza jej nieza-
wodnosci. Ktopoty, jezeli sig pojawiaty, nie
wymagaty nawet osobistej interwencji
serwisanta. Wystarczyty telefoniczne kon-
sultacje, by ustawic¢ optymalne parametry
maszyny.

Wydajnosc razy dwa,
atodopiero poczatek
Kolejne maszyny znalazty si¢ w zaktadzie
trzy miesigce temu. S3 to: prasa montazo-
wa do mebli skrzyniowych Cosmo Biesse
Artech, centrum wiertarskie Skipper 100 L
Biesse oraz okleiniarka jednostronna Stre-
am B1/8.5 BiesseEdge.

Okleiniarka standardowo wyposazona
jest w docisk gorny pasowy ,podwdjne V”,
regulacje elektroniczng wysokosci belki
dociskowej, inwerter dla ptynnej regulacji

predkosci posuwu, oddzielne inwertery dla
kazdego zespotu obrébczego, centralny sy-
stem aspiracji, automatyczne smarowanie
oraz mechaniczny separator ptyt.

— Mimo Ze jej eksploatacja trwa do-
piero trzy miesigce, jej ocena jest bardzo
pozytywna — przyznaje Tomasz Datczuk.
— Choé nie w petni wykorzystujemy jej
mozliwosci produkcyjne, to juz wydajnosé,
w poréwnaniu do posiadanych przez nas
starszych rozwigzan, zwigkszyta sie dwu-
krotnie. Dzigki zastosowaniu stotu powrot-
nego, rowniez z oferty Tekniki, obstuga
zmniejszyta sie o jednego pracownika.

Duze nadzieje poktadane sg zwtasz-
cza w prasie montazowej Cosmo, szcze-
goblnie przydatnej przy produkcji mebli
biurowych. Prasastuzyébedzie dosciska-
nia sklejonych elementéw i do ustawia-
nia kata konstrukcji mebli. Urzadzenie
zagwarantuje nie tylko doktadno$¢ w za-
chowaniu wiasciwych katow, ale réwniez
wptynie wydatnie na powtarzalno$¢ wy-
konywanych elementéw. Sama obstuga

- Elastyczny serwis to jeden z elementéw branych pod uwage przy wyborze dostawcy
zaawansowanych technologicznie rozwigzan do produkcji mebli — méwi Tomasz Datczuk.
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maszyny jest intuicyjna. Po wstepnym
doci$nieciu elementéw operator recznie
ustawia je na powierzchni wspierajacej
przy statej belce, a nastepnie rozpoczyna
cykl prasowania za pomocg oburecznych
przyciskéw. Sekcja docisku pionowego
i belka docisku poziomego przesuwaja
sie do momentu osiagniecia pozadanego
wymiaru elementu mebla, co skutkuje
rozpoczeciem cyklu prasowania. Czas
trwania cyklu jest ustalany za pomoca
timera. Po jego zakoriczeniu nastepuje
otwarcie prasy.

Centrum wiertarskie Skipper moze
wierci¢ elementy w dwoch osiach. W firmie
Tobo stuzy¢ bedzie gtéwnie do nawierca-
nia korpuséw mebli.

— Wiertarka wielowrzecionowa jest
w stanie wykonac¢ moze jedng dziesiatg
operacji technologicznych, ktére sqg w sfe-
rze mozliwosci nowej maszyny —podkresla
Tomasz Datczuk. — Przy mniejszej wydaj-
nosci i powtarzalnosci produkcji.

Nowe polarozwoju

—Pomyst na zakup nowych maszyn pojawit
sie wraz z planami dotyczgcymi rozwoju
firmy i rozszerzenia jej dziatalnosci na
nowe obszary produkcji — moéwi Bozena
Datczuk, wspotwlascicielka firmy Tobo.
— Dotgd byliSmy postrzegani bardziej jako
solidni dostawcy rozwigzan dla klientéw
indywidualnych, teraz aktywnie wchodzi-
my narynek klientéw hurtowych oraz kry-
jgcy w sobie najwigkszy obecnie potencjat
rynek kontraktowy, na ktorym juz mamy
bogate doswiadczenia poprzez udziat
w przetargach ogtaszanych przez insty-
tucje publiczne. W przysztosci chcemy
réwniez wejS¢ na rynki zagraniczne. Aby
to zrealizowa¢, musimy zwigkszy¢é moce
produkcyjne, poprawié¢ wydajnos¢ pracy
i polepszy¢ jakos¢ wytwarzanych produk-
téw, gtéwnie poprzez poprawe powtarzal-
nosci naszej produkcji. By to zrealizowad,
potrzebowalismy nowej linii produkcyjnej,
ktora spetni nasze wymagania.

Zakup nowych maszyn umozliwit
stworzenie nowych miejsc pracy, a cata in-
westycja zostata wsparta funduszami unij-
nymiikredytem bankowym.

— Zdajemy sobie sprawe, ze to inwesty-
cjanalata, ale wierzymy, Ze zwrdci sie wie-
lokrotnie —mowi Bozena Datczuk.





